Nouvelles approches méthodologiques
pour |I'élaboration des référentiels d’activités, référentiels
de compétences et référentiels de validation en Ukraine.
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|a certification des titres :
|_es textes de référence

Décret du 2 aout 2002
Relatif a la création du Titre Professionnel

Art L335-6 du code de I’Education
Certification au nom de I'Etat

Art R338-1 a 8 du code de I'Education
Définition du TP, des CCP, CCS,
des voies d’acces et de I'agrément

Arrété du 21 juillet 2016 Arrété du 22 décembre 2015 Arrété du 21 juillet 2016
Définissant les conditions Relatif aux modalités de Portant reglement général des
d’agrément des organismes délivrance du Titre Professionnel sessions de validation
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C’est quoi un Titre professionnel ?

C’est une certification professionnelle

délivrée au nom de I’Etat,
par le ministre chargé de | ‘emploi

au plan national
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e processus d’élaboration d’un Titre Professionnel
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LA FICHE EMPLOI TYPE

Tourner des piéces, a l'unité ou en petites séries, sur
une machine conventionnelle

Tourner des piéces, a l'unité ou en petites séries, sur
une machine a commande numeérique

Les compétences transverses
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Définition de I'emploi type et des conditions d’exercice

Secteurs d’activité et types d’emplois accessibles par le détenteur du titre
Réglementation d’activités
Liste des activités types et compétences associées

Effectuer la préparation d'un usinage sur tour
conventionnel, a partir d'un plan de piéce

Usiner une piéce ou une petite série sur un tour
conventionnel

Réaliser le contréle continu de sa fabrication dans un
atelier d'usinage

Effectuer la préparation d'un usinage sur tour a
commande numérique, a partir d'un plan de piéce et
éventuellement d'un programme préétabli

Usiner une piéce ou une petite série sur un tour a
commande numérique

Réaliser le contréle continu de sa fabrication dans un
atelier d'usinage
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LES FICHES ACTIVITES TYPES

« Définition, description de lI'activité type et conditions d’exercice
* Réglementation d’activités (le cas échéant)

* Liste des compétences professionnelles de l'activité type
 Compétences transversales de l'activité type

LES FICHES COMPETENCES PROFESSIONNELLES
Exemple : Effectuer la préparation d'un usinage sur tour conventionnel, a partir d'un
plan de piece
* Description de la compétence — processus de mise en ceuvre (comment ¢a se passe)
» Contexte(s) professionnel(s) de mise en ceuvre (ou ¢a se passe, avec qui autour)
* Criteres de performance (vérifiable)
Les procédures et regles de sécurité sont respectées.
Le poste de travail est ordonné et "propre".
Le mode opératoire est respecté.
Les pieces réalisées sont conformes aux spécifications du plan.
La préparation des outils et équipements est complete, permettant ainsi la mise
en ceuvre des opérations d’usinage dans les meilleures conditions. ???
* Savoirs, savoir-faire techniques, savoir-faire relationnels, savoir-faire organisationnels
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e processus d’élaboration d’un Titre Professionnel
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1-2 Références légales et modalités d’évaluation (VAE-Formation)
3 d’évaluation pour la session du titre professionnel TMICCN
3.1. Modalités d’évaluation des compétences et organisation de I'épreuve
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Modalites Compétences evaluées Duree Détail de I'organisation de I'épreuve
Mise en situation Effectuer la préparation d'un usinage sur tour convenfionnal, 3 partir d'un plan de 4 h 30 min Le candidat peut utilizer =a propre documentation technique telle que
professionnelle pigce formulaire ou aide-memoire.
Liziner une piéce ou une pefte s&hz sur un four conventionnel Toumage conventionnel:
Realiser le contrile continu de sa fabrication dans un atelier dusinage Preparafion du mode opérainire (en salle de cours, durée 30mn)
Effectuer la préparation &f'un usinage sur tour 3 commande numsnique, 3 parlr dun Falizafion d'une pigce (2n atelier, durée 7h)
plan de piece ef eventusliement d'un programme prestat Le mode opératnire doit nécessairement tre réalise avant Fintervention
Lizingr une piéces ou une pefite s&h= sur un four 3 commands numérgqus =ur |a machine.
Tounage sur commande numerigque:
Féalizafion d'une pigce, a parfr du programme fourni (en atsher, durée
2h)
Les infervenfions sur tour conventionnel ef sur tour 3 commands
numerique ne sont pas liees. L'ordre de raitement r'a donc pas
dimportance particuliére.
Awutres modalités d'évaluation le cas écheant :
= Eniretien technigque Sans Objet Sang objet
»  Cuestionnaire Effectuer la préparation dfun usinage sur tour 3 commande numEnique, 3 parlr dun MWh30min | Le questionnaine professionnel relatif 4 la commande numénique dait
professionnel plan de piece ef eventusliement d'un programme prestat necessairement £tre traite avant ka mise en tuation sur la machine.
= Cuestionnement a Eans Olyst Sans obpst
partir de production|z)
¥ compris le tempe déchange avec le candidat ur le dossier
profeszionngl. L'entrefizn final permet au jury de vérifier
_ i - La cohérence du parcours de profecsionnalization
Entretien final 00h20min | La compréhension et [a vision globale du métier par le candidat
- La connaissance of l'appropriation de la culfure professionnclie et des
reprécentations du métier
Durs totzks de ['épreuve pour be candidat © 05 h 20 min

13



3.2. Critéres d’évaluation des compétences professionnelles

Autres modalites d'evaluation

m
. . . Mize en :‘1 =P o &
Competences professionnelles Criteres devaluation situation E = =] ?l §
professionnele - E g § =3
2 s =&
B ] @ z 5
5 o
Les procedures et regles de securite sont respectess.
Le poste de fravail est ordonng et "propre”.
Les parameétres de coupe sont respectes et le posifionnement ouflipiece
|ziner une piece ou une petite s2ne sur un four 3 commande | favoriz2 un bon déroulement du copeau. 0O 0 0O
nUMErique
La pesfion des surépaizseurs dusinage =5t efficace f suivie
L= délai de réalization est respects.
Les pigoes réalizées sont conformes aun specifications du plan.

3.3. Evaluation des compétences transversales

4. Conditions de présence et d’intervention du jury propre au titre TMCCN
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Nouvelles approches méthodologiques
pour I'élaboration des référentiels

d’activités, référentiels de compétences
et référentiels de validation en Ukraine.

Merci de votre participation
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